Lasery sa powszechnie stosowane do
nanoszenia wyraznych i czytelnych
oznaczen w wymagajacych warunkach
panujacych w zaktadach mleczarskich.
Znakowanie laserowe pozwala
producentom z branzy mleczarskiej
wydtuzy¢ czas sprawnosci, ograniczy¢
liczbe czynnosci serwisowych oraz
poprawic czytelnos¢ oznaczen.
Rozwiazanie do trwatego znakowania
laserowego firmy Videojet umozliwia
spetnienie wymagan w zakresie
doktadniejszej i pewniejszej
identyfikacji produktéw.

Ulotka uzytkowa
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Produkty mleczarskie
Znakowanie laserowe na

aseptycznych pojemnikach
produktow mleczarskich

Wyzwanie:

Wedtug prognoz zuzycie opakowan aseptycznych, w tym nowych i udoskonalonych
form przyjaznych dla konsumenta, bedzie rosnac¢ o 12% rocznie do 2026 roku*.
Producenci stosuja takie opakowania, aby chroni¢ swiezos¢, aromat i wartosci odzywcze
produktéw mleczarskich oraz zaspokoic rosngce wymagania konsumentéw. Chociaz
opakowania aseptyczne pozwalaja powiekszy¢ obszar dystrybucji dzieki dtuzszemu
okresowi przydatnosci do spozycia, znakowanie tych wielowarstwowych, lakierowanych
materiatéw moze by¢ wyzwaniem — zwiaszcza w przypadku produkgcji w niskich
temperaturach.

Atuty oferty Videojet:

Systemy znakowania laserowego firmy Videojet sg rownie unikatowe jak Twoja
produkcja, a w zaleznosci od potrzeb i zastosowan moga zapewniac¢ predkos¢ do

900 metrow na minute. Nasze wydajne lasery CO, gwarantujg czytelne, trwate kody na
produktach mleczarskich w opakowaniach réznego typu, w tym aseptycznych.
Opcjonalny kontroler lasera Videojet TCS+ zaprojektowano specjalnie z mysla

0 ograniczeniu btedéw operatora oraz zapewnieniu konsekwentnego nanoszenia
prawidtowych i dokfadnych oznakowan na produkty. Dostepne sg réwniez opcjonalne
narzedzia zwiekszajace produktywnos¢, ktére umozliwiaja okredlenie pierwotnych
przyczyn zdarzen zwigzanych z przestojami w celu usprawnienia procesow.

Jak jest naprawde

W przypadku stosowania laserowych urzadzen kodujacych z opakowaniami
aseptycznymi kluczem do sukcesu jest stworzenie konfiguracji o optymalnie
dobranej ogniskowej, mocy lasera (10 W, 30 W lub 60 W), dtugosci fali Swietlnej
(10,6 um, 10,2 pm lub 9,3 pm) i rozmiarze plamki. Gdy te wymagania sa
spetnione, mozna tworzy¢ prawidtowe nadruki bez naruszania integralnosci
opakowan.

* https://www.oaoa.com/news/business/article_f76af575-74b4-558c-ae70-fe5402e 1fdd6.html; Opakowania aseptyczne globalnego
rynku 2017 analizy-2018 z Outlook 2026;




Laser jest doskonatlym rozwigzaniem w przypadkach, = o o KIMMED
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Korzysci ze stosowania laserow
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Best BY JUN 06 i czytelne kody oraz dodaje kod trwaty do opakowania. PRO 14

Ponadto eliminuje konieczno$¢ stosowania atramentéw
i materiatow eksploatacyjnych, co moze uprosci¢
produkcje i zmniejszy¢ catkowity koszt posiadania.
Integracja Reaktywne znakowanie laserowe
Wiasnosci eksploatacyjne urzadzen napetniajacych
powoduja, ze znakowanie opakowarn aseptycznych H
odbywa sie najczesciej na przenosniku, po ich POdsumowanle
napetnieniu i uszczelnieniu. W warunkach intensywnego Videojet oferuje technologie, doswiadczenie
zmywania mozna zastosowac urzadzenia laserowe oraz ekspertéw, ktérzy pomoga znalez¢
o stopniu ochrony IP65, ktdre w trakcie procesu i bezproblemowo wdrozy¢ na liniach
Zmywania pozostaja na miejscu, co pozwala pakowania aseptycznego najlepsze rozwigzanie
zaoszczedzi¢ czas i pienigdze. Opcjonalny laser o stopniu 7 zakresu znakowania. Nasza wiedza na temat
ochrony IP65 pozwala réwniez unikna¢ potencjalnego reaktywnego znakowania laserowego i relacje
uszkodzenia produktow mleczarskich lub przedostania z liderami tej technologii zapewniaja jedno
sie wody do drukarki podczas procesu pakowania albo Zrédio rozwigzania spetniajgcego potrzeby
zmywania. w zakresie znakowania.

Znakowanie bezposrednio na pojemnikach

Lasery nanosza oznakowania na zasadzie ablacji. W tym
procesie nastepuje usuniecie niewielkiej ilosci atramentu ) . .
7 gornej warstwy wstepnie zadrukowanego kartonu. WIQCE] mformaql o naszych

W wybranym rozwiazaniu laserowym zostang . .
uwzglednione wymagania dotyczace soczewki, glowic SpraWdzonyCh rozquanlach

e znakujacych i dugosci fali lasera. W rezultacie do znakowania opakowar'\
USDA ) y,hout gnﬁblonccs ol oznakowania beda mie¢ odpowiednig grubos¢ linii przy .
) homores P°* z najnizszym wymaganym zuzyciu energii. Niewielkie aseptycznVCh mozna

e odstepstwa od optymalnych parametréw moga ~ H :
powodowac duze réznice w jakosci dziatania, dlatego uzyskac, zwra.ca.\j qcsie
rozwigzania do znakowania laserowego musza do przedstawmela ﬁrmy
umozliwia¢ dokonywanie zmian w konfiguradji. Videojet z proébq o inspekcje
Reaktywne znakowanie laserowe linii produkcyjnej i bezpiatne
W przypadku jasnych, kolorowych opakowar przetestowanie dzialania

aseptycznych alternatywnym rozwigzaniem jest
zastosowanie na etapie produkcji opakowania pigmentu drukarek na konkretnym
podatnego na dziatanie lasera w wierzchniej warstwie opa kowaniu.

atramentu. Zazwyczaj pokrywa sie nim niewielki obszar,
na ktérym ma by¢ wykonane oznakowanie. Energia
lasera zmienia kolor pigmentow, zapewniajac wyrazny

i trwaty kod.
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Polityka firmy Videojet Technologies Inc. zaktada nieustanne doskonalenie

napisz na adres handel.em@videojet.com oferowanych produltéuw.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych oraz zmian

|U b OdW|edZ, Strone WWW.Videret.pl w specyfikacji bez uprzedniego powiadomienia.
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